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Mit dem OCT-System von
Lessmiiller Lasertechnik wer-
den die Potenziale der Opti-

schen  Kohdrenztomografie
iiber den gesamten Prozess-
verlauf voll ausgeschopft.
Zusdtzlich zur Einschweif-
tiefe werden Schweifpositi-
on und Schweifiqualitdt er-
mittelt. Das robuste und
kompakte OCT erlaubt eine
beriihrungslose,  richtungs-
unabhdngige  Nahtfiihrung
und ist an gdngige Optiken
mit Kameraanschluss adap-
tierbar. In das OCT integrier-
te  Auswertungsalgorithmen
werden dazu verwendet, die
Position der Schweifistofifu-

Optische Kohdrenztomografie fir das Laserschweiflen

ge und Schweifiebene in
Echtzeit genau zu detek-
tieren. Das Fiihrungs-
system nutzt die OCT-
Output-Signale, um die
aktuelle Bearbeitungs-
strahlposition exakt zu
regeln. Simultan wird
die Einschweiftiefe er-
mittelt, um die Laserleistung
in Echtzeit zu regulieren.
Gleichzeitig wird das Ober-
flichenprofil der erkalteten
Schweiffnaht aufgenommen,
die Aufschluss iiber quali-
tatsrelevante Informationen
zur fertigen Laserschweif3-
naht gibt.

Das OCT wird bereits von ei-
nem nambhaften Automobil-
hersteller im Labor genutzt
und ist ab Friihjahr 2016 fiir

die Serienproduktion ein-

satzfahig.

KONTAKT
Lessmiiller Lasertechnik
www.lessmueller.de

Der Remote-Laserschweif-
kopf RLSK von Highyag kann
den Fokus mittels Scanner-
technologie in einem dreidi-
mensionalen Arbeitsfeld frei

positionieren. Durch eine
noch schnellere Verstellbar-
keit der Fokuslage kénnen
die Sprungzeiten - die Zeit
zwischen den Schweifinadh-
ten - minimiert und die Aus-
lastung des Roboters und des
Lasers gesteigert werden. Die

Remote-LaserschweiBkopf mit neven Features

Auslastung ldsst sich weiter-
hin steigern durch Nutzung
der  benutzerfreundlichen
Software »RLSK-Studio« mit
den neuen Features zur Steu-
erung des Prozesses. Die
RLSK-Generation verfiigt au-
ferdem {iber eine neue Op-
tik, die einen geringeren la-
serinduzierten Fokusshift er-
moglicht, sowie {iber eine
verbesserte Prozessbeobach-
tung, indem die Lichtaus-
beute im Kameraport erhoht
wurde. Zusdtzlich werden
mehr Schnittstellen zur Steu-
erung und flexiblere Befesti-
gungsmoglichkeiten des
Cross-Jet angeboten. Der
RLSK wurde in einer »Wel-
ding-on-the-fly«-Applikation
mit dem Yaskawa-Roboter
Motoman MC2000 auf der
Laser-Messe prasentiert.

KONTAKT
Highyag Lasertechnologie
www.highyag.de
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