LASERTECHNIK

Sensorik

zur Optimierung industrieller Schweildprozesse
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SENSORSYS TEME

Qualitatsuberwachung fur Ihren Laserschweildprozess

Industrielles Schweilsen

Produktlésungen nach Anforderung

Sehen Sie hier eine Auswahl unterschiedlicher
Anwendungsoptionen von sensorischen Systemen
zur industriellen Schweil3uberwachung. Ob Nahtfindung
oder Nahtfuhrung, Nahtkontrolle, Prozessliberwachung,
Messen der Einschweil’tiefe oder Hairpin-Schweillen
- Lessmuller Lasertechnik bietet Ihnen einzigartige
und differenzierte Losungen zur Qualitatssicherung
lhrer SchweiRprozesse.
Die Moglichkeiten, unsere Produkte im Laserschweil3prozess
zu integrieren, sind vielfdltig. Ob vor (pre), wahrend (in)
oder unmittelbar nach (post) dem Schweillvorgang -
je nach Anforderung gibt es vollig unterschiedliche
Aufgabenstellungen und Nutzungsmoglichkeiten
unserer Technologien.
Unsere Erzeugnisse sind kompatibel undlassen sich auch
in bereits vorhandene Produktionsanlagen integrieren.
Nutzen Sie unser Know-how zur Optimierung lhrer
Laserschweil3prozesse. Sprechen Sie uns!
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Einschweildtiefe Nahtkontrolle

Nahtfindung + Nahtflihrung

Prozessuberwachung Messung der
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OCT 250 OCTSCAN 2.5

LSO inkl. OCT 250 WELDCHECK 4.1
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OCT 250

Optische Koharenztomografie

Nahtfuhrung - Einschweilitiefenmessung
Nahtkontrolle - Hairpin-Schweilden

Das OCT-System von Lessmdller Lasertechnik bietet
vollig neue Moglichkeiten Fur die Qualitdtssicherung
lhres Schweildprozesses. Koaxial eingekoppelt in den
Bearbeitungsstrahl der Prozessoptik oder als Stand-
alone-Variante fuhrt das OCT eine hochgenaue
Hohenprofilmessung im Messbereich durch.

So lassen sich mit einem einzigen System eine prdzise
Nahtfihrung und eine Kontur-/ Oberfldchenkontrolle
der fertigen Naht taktzeitneutral realisieren. Mit keinem
anderen Verfahren ist zudem eine wirtschaftlichere

Einschweilttiefenmessung wdhrend des Prozesses
maoglich.

- Welding . OCT-Scan

Ihre Vorteile:
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+ Prdzise Kantenerkennung und Nahtfuhrung in jeder \ . et o
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Richtung und unter verschiedenen Schweifdwinkeln

+ Zuverldssiges, automatisiertes Detektieren von Fehlern
in der Kontur der fertigen Schweilsnaht

+ Messung der Einschweil3tiefe wahrend des
Schweildvorgangs

EinschweilStiefe / OCT-Messung

+ Robuste und erprobte Erkennungs- und
Auswertealgorithmen

+ Speicherung aller relevanten Mess- und Auswertungs-
daten zur luckenlosen Ruckverfolgung

Besonderheiten:

+ Erprobte Integration in gédngige Laserschweil3optiken
und Anlagen mit Fest- und Scanneroptik

+ Hohe Messgenauigkeit unabhdngig von Oberflache und
optischen Storeinflussen

Echtzeit-Kantendetektion / OCT-Nahtfuhrung

+ Individuelle Konfigurationsanpassung an Ihren Prozess
+ Staubdichter Auflbau mit roboterschlepptauglichem Kalbel

+ Standardschnittstelle fur gangige Ethernet-Feldbusse

+ Automatische Selbst-Kalibrierung

Echtzeit-Qualitatsuberwachung / OCT-Nahtkontrolle

System-Integration per ModSet

Wir machen es passend fur Sie

Die OCT-Systeme, wie auch alle anderen Sensorsysteme
von Lessmudiller Lasertechnik sind kompatibel mit den
gangigen Laser-Schweildoptiken. Dank der modularen
Adapterldsung durch unsere hauseigenen ModSets kann
die Sensorik individuell an geplante Anlagen beim Kunden

angeschlossen und in den Produktionsprozess integriert
werden.

Bei den Schnittstellen zum Ubergeordneten Steuerungs-
system verfugen wir Uber Standardvarianten und viel
Erfahrung zur individuellen Anpassung.
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Beispielintegration an FANUC-Optik LS3Di-A

OCT 250 Scanner + OCT Sensor



OCTSCAN 25

Scanneroptik
Fur das Laserschweilden

Nahtfuhrung - Einschweilstiefenmessung
Nahtkontrolle - Hairpin-Schweilden

OCTSCAN 2.5von Lessmuller Lasertechnikist die perfekte
Verbindung aus Prozessoptik mit Scanner-Technologie
und OCT-System. Das System erlaubt sehr hohe
SchweiRgeschwindigkeiten beim Remoteschweilien
von elektrischen und elektronischen Bauteilen wie
Batteriezellen und Busbars. OCTSCAN 2.5 meistert die
hohen Anforderungen an extrem schneller wie exakter
Neupositionierung des Bearbeitungsstrahls durch
die nahtlose optische und elektronische Integration
von Optik und OCT. Die zusdtzlichen Moglichkeiten
der EinschweilRtiefenmessung und Topografiekontrolle
machen das OCT-System zum idealen Werkzeug
FUr anspruchsvolle Anwendungen.

Ihre Vorteile:

+ Prazise Kantenerkennung und Nahtverfolgung in jeder
Richtung und unter beliebigen Schweildwinkeln

+ Erkennung von geometrischen Merkmalen der
Werkstuckoberfladche und exakte Positionierung
des Bearbeitungsstrahls relativ zum Werkstuck

+ Einschweil3tiefenmessung wahrend des Schweil3vorgangs
und Nahtkontrolle mit nur einem Sensorsystem

+ Volle OCT-Performance im Pre-, In- und Post-Prozess
auch beim Oszillationsschweilsen (Wobbeln) und
Schweilden enger Radien mit hoher Geschwindigkeit

+ Robuste und erprobte Erkennungs- und
Auswertealgorithmen fur vielfdltige
Oberflachenmerkmale und Nahtgeometrien

Besonderheiten:

+ Integrierter Autofokus des Bearbeitungsstrahls

+ Integriertes und kompaktes Gesamtsystem aus
Prozess- und Messtechnik mit gemeinsamer
Steuerungselektronik und Programmoberflache

+ Individuelle Konfigurationsanpassungen an lhren
Prozess von Hardware und Software

+ Automatische Selbst-Kalibrierung von OCT-System
und Prozess-System

+ Standardschnittstelle fUr gangige Ethernet-Feldbusse
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OCT-Flachenscan

OCTScan 2.5

I_SO inkl. OCT 250

Lens Shifting Optics
FuUr das Laserschweilden

Nahtfuhrung - Einschweil3tiefenmessung
Nahtkontrolle

Die LSO-Schweiloptik von Lessmdiller Lasertechnik schliel3t
die Lucke zwischen Festoptiken und Prozessoptiken mit
Scanner-Technologie.

LSO- und OCT-System bilden eine kompakte Einheit,
die perfekt zusammenarbeitet. Bei Fugestellen mit zu
erwartenden Abweichungen von max. 2,5 mm ermoglicht
die LSO mit integriertem OCT-System wdhrend des

Schweillprozesses eine hochdynamische Korrektur von

Schweilposition und Fokuslage und sorgt damit fur ein

optimales Schweilsergebnis.

Ihre Vorteile:

+ Prazises Schweilden mit Festkorperlasern bis 6 kW

+ Schnelle und genaue Positionsregelung des Bearbei-
tungsstrahls bei verschiedenen Nahtgeometrien

+ Schnelle und genaue Regelung der Fokuslage

+ Messung der Einschweil3tiefe
wdahrend des SchweilRvorgangs

+ Zuverlassiges, automatisiertes Detektieren von Fehlern
in der Kontur der fertigen Schweilsnaht

Besonderheiten:

+ Kompaktes Gesamtsystem aus Prozess- u. Messtechnik
+ Individuelle Anpassung an lhre Anforderungen

+ Hohe Konfigurierbarkeit

+ Standardschnittstelle fur gangige Ethernet-Feldbusse

+ Speicherung von Mess- u. Auswertedaten zur
Qualitatsuberwachung und Ruckverfolgung

+ Erhaltlich mit LLK-D und QBH-Faserkupplung

+ Zwei Bauformen fur lhre Anlagenplanung:

Echtzeit-Positionsregelung

LSO (gewinkelt) + OCT Scanner



WELDCHECK 4

Prozesssensor
FUr das Laserschweilden

Prozessbeobachtung - Qualitdtssicherung

Das WELDCHECK-System erfasst das vom Schweil3prozess
emittierte Prozesslicht in einem breiten Spektralbereich
und analysiert dieses in Echtzeit. So werden Abweichungen
automatisiert erkannt und gemeldet.
Seit Uber 20 Jahren weltweit im Einsatz, erfreut sich
WELDCHECK von Lessmdiller Lasertechnik ungebroche-
ner Nachfrage. Das aktuelle Modell WELDCHECK 4.1
bietet ein schlankes Design, eine komfortable Bedienung
und eine einfache Anbindung an Feldbusse. Dank seiner
kompakten Bauweise kann WELDCHECK platzsparend
und elegant in der Strahlquelle oder an alle gangigen
Bearbeitungsoptiken integriert werden.
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Power
O/ OFF

lhre Vorteile:

+ Echtzeit-Uberwachung lhres SchweilRprozesses

+ Sofortige Auswertung und Online-Fehlererkennung

4+ Breites Uberwachungsspektrum von 320 - 1650 nm

+ Einfacher Einbau von Sensor und Auswerteeinheit

+ Einfache Bedienung, Parametrisierung & Einlernfunktion

+ Kompake, robust und kostenglnstig

Typische detektierbare Fehler:

+ Abweichung der Laserleistung
+ Verschmutzung von Optik und Schutzglas E
+ Fehlerhafte Fokusposition
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+ Fugespalt zu grofd
+ Positionierungsfehler

+ Anderung der Einschweiltiefe
+ Verschmutzung der Oberflache
+ Schweildnahtdurchbruch

Fieldbyg

WELDCHECK Sensor + RAuswerteeinheit

SERVIC

Fordern Sie unsere Spezialisten!

Unser Schweildlabor Fur Ihre
Testanforderungen

Sie haben spezielle Anspriche an die Schweilltechnik
Ihrer Produktion? Wir haben expandiert: Unser Haus
bietet Ihnen ein Schweildlabor mit drei SchweilRzellen in
brandneuen Raumlichkeiten auf 250 m?2.

Nutzen Sie die Moglichkeiten, unsere sensorischen
Systeme nach lhren Anforderungen und Aufgaben zu
testen. Unser geschultes Fachpersonal hilft Ihnen gerne,
die Laserschweil3prozesse Ihrer Produktion signifikant zu
verbessern.

Wie konnen wir Sie unterstutzen? Gerne beraten wir Sie.
Rufen Sie uns einfach unverbindlich an oder senden
Sie eine e-mail an: info@lessmueller.de 5
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Systemanpassungen

Jeder Prozess ist einzigartig

I,
‘ / ervice in drei SchweilSlaboren

Einbau im Reinraum und
Inbetriebnahme vor Ort

Der Einbau des OCT-Systems an lhre Bearbeitungsoptik
istebenfalls Teilunserer Dienstleistung. Unter Reinraum-
bedingungen wird das System eingebaut und kalibriert.
So bekommen Sie |lhre Optik mit einem bereits voll
Funktionsfahigen OCT angeliefert. Gleich ob OCT, LSO
oder WELDCHECK - jedes System von Lessmdiller
Lasertechnik wird von unseren erfahrenen Service-
technikern vor Ort in Betrieb genommen. Hierbei werden
die Messparameter final angepasst und das Zusam-
menspiel mit Ihrer Anlage optimiert. Auch nach der Inbe-
triebnahme sind wir Ihr Ansprechpartner Fur Opti-
mierungen und Funktionserweiterungen der Sensorik.

Ob eine spezielle Kantengeometrie erfasst oder nach
speziellen Merkmalen in der fertigen Naht gesucht
werden soll - jeder Prozess ist einzigartig und bendtigt
individuelle Softwarealgorithmen.

Deshalb passen unsere Programmierer die Lessmduller-
Sensorik gemdald den spezifischen Besonderheiten lhres
Prozesses an das System vor Ort an.

Unsere Client-Software stellt Ihnen daruber hinaus eine
grol3e Auswahl an konfigurierbaren Standardfunktionen
zur Verfugung, ganz wie Sie es brauchen.
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Wer wir sind

,Wir sind Ihr Partner, der mit Innen gemeinsam
lIhre Sensorik Aufgaben rund ums Schweilden

lost. Aus bewdhrten oder

innovativen

Systemen, aus vorhandenen oder neuen

Technologien suchen wir gemeinsam die

passende Losung fur lhre Aufgabe. Schnell,

|

\"4 personlich und zielgerichtet
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Richard Steinbrecht | Geschaftsfuhrer

OCT SCAN 2.5
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Lessmuller Lasertechnik GmbH
Seit Uber 30 Jahren

Das Technologieunternehmen expandiert seit 1990 im
Herzen von Munchen.
Wir sind MarktFluhrer von sensorischen Qualitatsiber-
wachungssystemen in Laserschweildprozessen. Unser
50-kopfiges Team aus vornehmlich Ingenieuren und
Technikern entwickelt im Bereich der automatisierten
Prozessuberwachung in den unterschiedlichen Schweil3-
verfahren. Unsere Kunden sind u.a. Automobilhersteller
auf allen Kontinenten, deren Zulieferer und Hersteller
von Produktionslinien.
Fur alle Laserschweildaufgaben im Karosseriebau, dem
Antriebsstrang und zur E-Mobilitat sind wir der richtige
Ansprechpartner.

Was uns auszeichnet

,Uber 50 % unserer Mitarbeiter arbeiten
bei uns in der Entwicklung. Dank dieser
hohen Innovationskraft halt Lessmduller
[ asertechnik weit Uber 30 Patente und
Anmeldungen, die unsere Sensorik voran-
treiben und die Schweil3prozesse unserer
Kunden optimieren.”

Dr. Christian Truckenbrodt | Geschaftsfuhrer

Warum ich gerne hier arbeite

,lch mag die tolle Stimmung im Betrieb,
die familiare Atmosphdre und das hohe
Mald an Eigenverantwortlichkeit. Auch
gibt mir die Moglichkeit zum Homeoffice
Flexibilitat Fur die Familie.”

Florian GUnther | Vertrieb

Stellenmarkt & Ausbildung
Alle, die beruflich Durchstarten wollen..

Egal ob es um Software, Konstruktion, Elektronik oder
Laseroptik geht: Fachlich sind wir ganz vorn dabei und
wachsen stetig. Da auch RAuszubildende, Praktikanten
und Werkstudenten grundsdtzlich Teil unseres Teams
sind, ist das tagliche Weitergeben von Wissen fur jeden
selbstverstandlich. Weil unsere Hierarchie flach und
Mitgestaltung auf allen Ebenen gewlnscht ist, gibt es
fUr engagierte und fachlich sehr gute Mitarbeiter auch
gute Aufstiegschancen. Unsere Firmenkultur ist aulRer-
gewohnlich kooperativ und unser hdchstes Gut.

Interessiert? Mochten Sie Teil eines grolRartigen Teams
werden? Dann bewerben Sie sich noch heute!

Made in Germany

JWir sind stolz darauf, hier im Herzen von
MUnchen zu forschen, zu entwickeln und
auch zu produzieren. Wir sind hier zu
Hause, aber unsere Kunden kommen aus
der ganzen Welt.”

Eckhard Lessmuller | GeschaftsfUhrer & Grinder



For a better weld

Das Team von Lessmduller Lasertechnik unterstutzt Sie gerne bei der
Anwendungserprobung sowie wahrend und nach der Integration vor Ort.

Lessmuller Lasertechnik GmbH | Gollierstrafse 12 | 80339 MUnchen | Germany
Q +4989 3609048-0 (Fax:-29) | info@lessmuellerde | www.lessmueller.de

Die Kontaktdaten unserer Partner weltweit finden Sie unter www.lessmueller.de

Technische Produkténderungen vorbehalten. Lessmiiller Lasertechnink GmbH © 05/23

- Datenblatter zu unseren Produkten erhalten Sie gerne auf Anfrage. -





